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关于符合本国产品标准的声明函

（符合本项的填写，不符合的无需填写此项内容）

本公司（单位）郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国产品标准及相关政策

的通知》（国办发〔2025〕34 号）的规定，本公司（单位）提供的以下产品属于本国产品。具体情况

如下：

1.智慧黑板 BH86ED，生产厂为高创（苏州）电子有限公司，厂址为江苏省苏州市吴江经济技术开

发区大兢路 1088 号。智慧黑板 BH86ED 的中国境内生产的组件成本占比≥80% 。智慧黑板 BH86ED 的主

控板卡、显示屏模组、背光模组、触控模组、背板模组等关键组件均在中国境内生产。智慧黑板

BH86ED 的 SMT 贴片、显示屏贴合、整机组装等关键工艺均在中国境内完成。智慧黑板 BH86ED 的 SMT 贴

片、显示屏贴合、整机组装等关键工艺均在中国境内完成。

2.国产台式计算机 D50sz G1e-7A22X20，生产厂为佛山市顺德区顺达电脑厂有限公司，厂址为广东

省佛山市顺德区伦教街道顺达路 1 号。国产台式计算机 D50sz G1e-7A22X20 的中国境内生产的组件成

本占比≥80% 。国产台式计算机 D50sz G1e-7A22X20 的处理器、内存、固态硬盘、主板、电源模块、

机箱等关键组件均在中国境内生产。国产台式计算机 D50sz G1e-7A22X20 的整机装配、操作系统与教

学管理软件预装及驱动烧录、整机功能测试与老化、质检等关键工艺均在中国境内完成。

3.国产台式计算机 D50sz G1e-7A11X00，生产厂为佛山市顺德区顺达电脑厂有限公司，厂址为广东省佛

山市顺德区伦教街道顺达路 1 号。国产台式计算机 D50sz G1e-7A11X00 的中国境内生产的组件成本占

比≥80% 。国产台式计算机 D50sz G1e-7A11X00 的处理器、内存、固态硬盘、主板、电源模块、机箱

等关键组件均在中国境内生产。国产台式计算机 D50sz G1e-7A11X00 的整机装配、操作系统与教学管

理软件预装及驱动烧录、整机功能测试与老化、质检等关键工艺均在中国境内完成。

4.无线麦克风 DM-907C，生产广为_长沙东玛克信息科技有限公司，厂址为长沙高新开发区尖山路

39 号长沙中电软件园 19 栋 210 室。无线麦克风 DM-907C 的中国境内生产的组件成本占比≥81.5%。无

线麦克风 DM-907C 的 音头 在中国境内生产。无线麦克风 DM-907C 的 音头封装测试 在中国境内完

成。
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5、音箱 K3300，生产厂为_长沙东玛克信息科技有限公司，厂址为_长沙高新开发区尖山路 39 号

长沙中电软件园 19 栋 210 室。音箱 K3300 的中国境内生产的组件成本占比≥ 81.5%。音箱 K3300 的

音频处理核心板 在中国境内生产。音箱 K3300 的 语音增强算法植入和 PCBA 组装 在中国境内完成。

6、空调 KFR-72LW/S590-X1B 生产厂为海信空调有限公司，厂址为山东省青岛市平度市南村镇驻地

海信路 1号（南村海信工业园）。空调 KFR-72LW/S590-X1B 的中国境内生产的组件成本占比≥98%。空

调 KFR-72LW/S590-X1B 的压缩机、电控主板、变频驱动板、换热器、内外机风扇电机均在中国境内生

产。空调 KFR-72LW/S590-X1B 的钣金外壳、支架、注塑件、配件均在在中国境内生产。空调 KFR-

72LW/S590-X1B 的组装工序、检验测试工序在中国境内完成。

7、护眼灯 DS-ZZMJWJ12-30/DS-ZZMJH12S-36-D 生产厂为杭州海康威视数字技术股份有限公司，厂

址为杭州市滨江区阡陌路 555 号。护眼灯 DS-ZZMJWJ12-30/DS-ZZMJH12S-36-D 的中国境内生产的组件

成本占比 100%。护眼灯 DS-ZZMJWJ12-30/DS-ZZMJH12S-36-D 的铝型材外壳、LED 灯珠模组、驱动电

源、防眩格栅 / 微晶透镜、扩散板、接线端子均在在中国境内生产。护眼灯 DS-ZZMJWJ12-30/DS-

ZZMJH12S-36-D 的组装工序、检验测试工序在中国境内完成。

8、网络交换机 S110-24T2S 生产厂为华为技术有限公司，厂址为莞市松山湖高新技术产业开发区

新城大道 2 号。网络交换机 S110-24T2S 中国境内生产的组件成本占比≥90%，网络交换机 S110-24T2S

的 PCB 板、金属外壳、塑胶面板、拨码开关、指示灯、接地端子均在在中国境内生产。网络交换机

S110-24T2S 的组装工序、检验测试工序在中国境内完成。

9、多孔插座 国标 10A，6 位，3 孔生产厂宁波同事电器有限公司，厂址为浙江省宁波市慈溪市

掌起镇工业区，工业路 29 号。多孔插座 国标 10A，6 位，3 孔中国境内生产的组件成本占比 100%。

多孔插座 国标 10A，6 位，3 孔 的阻燃外壳、导电铜件、电源开关、过载保护器、温控保险丝均在在

中国境内生产。多孔插座 国标 10A，6 位，3 孔的组装工序、检验测试工序在中国境内完成

10、配线铜芯国标 3×4mm2 生产厂河南金博电缆有限公司，厂址为河南省焦作市解放区河嘉路中

段西侧。配线铜芯国标 3×4mm2 中国境内生产的组件成本占比 100%。配线铜芯国标 3×4mm2 的无氧铜

丝、PVC、屏蔽层、护套均在在中国境内生产。配线铜芯国标 3×4mm2 的生产工序、检验测试工序在中

国境内完成
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本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律责任。

公司（单位）名称（盖章）：光山县新思路网络信息技术有限公司

日期： 2026 年 11 月 03 日

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”栏可不填，下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。
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